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Ormerod

Стислий огляд (Overview)
Проект принтера  RepRap Pro Ormerod є самим останнім від  RepRap Pro. Машина швидко монтується і являється  мережним  3D принтером  з безконтактним  датчиком теплостолу   для повної геометричної компенсації. 
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Ці сторінки являються  повною інструкцією для складання, пусконалагодження і використання  принтера  RepRap Ormerod фірми RepRapPro Ltd.  Подібно до всіх машин  RepRap, RepRapPro Ormerod має  повністю відкритий первісний код. Принтер має   універсальну  загальнодоступну ліцензію(GPL). Всі файли проекту і  програмне забезпечення доступні  на репозиторії RepRapPro Ltd Github. 

RepRapPro Ormerod постачається з  відкритою електронікою Duet .

Якщо ви хочете надрукувати пластмасові частини RepRapPro Ormerod, дивіться сторінку  wiki . 

Загальні замітки (General notes)
· ПЕРЕД ТИМ, ЯК ВИ СПРОБУЄТЕ СКЛАСТИ  БУДЬ-ЯКУ ЧАСТИНУ 3D ПРИНТЕРА RepRapPro ORMEROD , ПРОЧИТАЙТЕ ЦІ ІНСТРУКЦІЇ ПОВНІСТЮ І ВПЕВНІТЬСЯ, ЩО ВИ ЗРОЗУМІЛИ ЇХ. Хоча усі частини забезпечені гарантією, але вона буде недійсною, якщо  ви не  дотримаєтеся  цих інструкцій по складанню. Ви монтуєте складну машину; потрібно багато різних навичок, щоб змонтувати, ввести в дію і експлуатувати  3D принтер. Спробуйте не квапитися  з вашим монтажем, оскільки ви можете упустити що-небудь життєво важливе! 

· Знайдіть достатньо простору і впевніться, що ваша робоча зона чиста. Пил і бруд – найгірший ворог принтера 3D. 
· Усі надруковані частини були надруковані на власних машинах RepRapPro. Незважаючи на той факт, що ці машини - надзвичайно налагоджені  RepRap 3D принтери, але деяким слабким місцям  і особливостям, можливо, потрібна  маленька  наладка, щоб отримати кращі характеристики  від RepRapPro Ormerod. Є відео з практичними рекомендаціями по наладці  3D надрукованих частин тут на  Vimeo.

· Перед початком складання, просимо впевнитися, що ви маєте усі компоненти, які  внесені в список у пакувальному листі товарів включених  в комплект. Якщо що-небудь відсутнє  або пошкоджене просимо зв’язатися  з нами через   нашу  контактну сторінку. 

· Ми розуміємо, що люди, можливо, захочуть змінити аспекти дизайну машини і фактично ми заохочуємо це, оскільки це - одна з вигод відкритої розробки. Перед заміною чого-небудь, знайте, що RepRapPro Ormerod проектувався, щоб максимізувати об'єм друку машини, відносно розміру машини, оскільки  багато  з його компонентів щільно прилягають  до інших. Тож розгляньте  ретельно свої зміни  перед тим, як ви спробуєте їх здійснювати. І коли ви знайдете удосконалення, то просимо сказати нам, щоб ми могли включити їх в майбутні комплекти, і таким чином існуючі власники зможуть модернізувати свої власні машини.

· RepRapPro Ormerod - міцна машина RepRap при одноразовому складанні; проте вона вимагає певної  турботи впродовж складання. Якщо у вас є сумніві, то зазвичай сила -  не відповідь! Є багато шляхів отримати підтримку і пораду; подивіться нижче.

Отримайте підтримку (Get support)
Якщо вам потрібна допомога або порада зі складання, пусконалагодження або використання вашого  3d принтера RepRapPro Ormerod, то ви можете скористатися наступними каналами:

· Знову перевірте інструкції;  ми регулярно оновлюємо їх,  як  зворотний зв'язок з нашою зростаючою  базою користувачів.

· Контактуйте з службою підтримки компанії, яка продала вам ваш принтер.

· Перевірте на форумі RepRap, Ormerod section.
· Контактуйте з нами на нашому  IRC(інтернет в реальному часі) каналі RepRapPro на вільному  інтеренет-чаті

· Контактуйте з нами через еmail; дивіться нашу   контактну сторінку.
Архівні документи для старих версій (Archived documents for older versions)
Якщо ви маєте старий  RepRapPro Ormerod і хочете минулу копію цієї документації, то дивиться лінки:

немає в наявності

Список  інструментів (Tool List)
Механічні (Mechanical)



Інструменти, потрібні для механічного складання  3D принтера  RepRapPro Ormerod :

· торцеві ключі: 1,5мм, 2мм, 2,5мм, 4мм 

· свердла: 2мм, 3мм, 4мм

· ручний патрон, ручні лещата або маленька електрична дриль

· гайковий ключ 9мм  (гайка M5)

· розвідний гайковий ключ 15 см

· напилок

· напівкруглий надфіль

· ніж ремісника

· тонкі пінцети

· 300мм  лінійка

· ноніус або цифрові кронциркулі

· косинець

· плоскогубці

· пасатижі

· регульований затискач або верстатні лещата

Електричні (Electrical)
Інструменти, потрібні для електричного  складання  3D принтера  RepRapPro Ormerod :

· цифровий мультиметр

· прецизійний гвинтоверт

· пістолет гарячого повітря або  запальничка (або інше джерело тепла для нагрівання   термоусадного  ПТФЕ - сушарка волосся не достатня) 

· Пристрій для зняття ізоляції/кусачки

· обтискний  інструмент (дуже корисний, але не абсолютно необхідний;  ви можете зробити його вручну) 

· будь-який опресовувальний інструмент, такий як цей ,  яким ми користуємося

· або Molex опресовувальний інструмент (наприклад  63811-1000, ви можливо також захочете інструмент для витягання 11-03-0044, Molexkits.com)

· ножиці

Складання осі Y (Y axis assembly)
Складальні вузли  осі Y (Y axis sub-assemblies)
Y-двигун-кінець і Y-роликоопора-кінець (Y-motor-end and Y-idler-end)

Порада: клацніть на виділених іменах надрукованих частин  в списку компонентів. Відкриється  нове вікно, показуючи деталь  у Github stl вьювері, тож ви зможете легше ідентифікувати деталь.

	Компонент
	Тип
	Кількість
	[image: image3.emf]

	y-роликоопора-кронштейн
	Друкований

	1
	

	y-двигун-кронштейн
	Друкований
	1
	

	y-вісь-кінець-пластина
	Лазерне різання
	2
	

	Гайка M3 
	Кріпильна
	4
	

	Гайка M4 T
	Кріпильна
	2
	

	Гвинт М4x12  з потайною головкою під торцевий ключ
	Кріпильний
	2
	

	Гвинт M3x12    з потайною головкою під торцевий ключ
	Кріпильний
	4
	


Порада: клацніть на ілюстраціях  в інструкціях, щоб побачити збільшену версію.

[image: image4.emf]
Розпочніть із складання Y-двигун-кінця, як показано. Використайте y-вісь-кінець-пластина «А» з y-двигун-кронштейном.  Отвори діаметром 12 мм будуть трошки більшими по діаметру на одній стороні y-вісь-кінець-пластини, стороні з літерою «А», щоб легко вставити стальний стержень 12 мм пізніше.

[image: image5.emf]
Повторити все з y-вісь-роликоопора- кронштейном,  використовуючи  y-вісь-кінець-пластину   «В», для складання y-роликоопора-кінця.


Складання кінців  осі Y .
[image: image6.emf]
Підшипник Y-роликоопора-кінець (Y-idler-end bearing)

Зараз припасуємо підшипник  623 роликоопори до y-роликоопори-кінця, для чого потрібні наступні компоненти:

	Компонент
	Тип
	Кількість
	[image: image7.emf]

	y-роликоопора-кінець
	Складений
	1
	

	Гвинт M3x12мм   з напівкруглою головкою 
	Кріпильний
	1
	

	Підшипник 623 
(діаметр 10мм)
	Металеві 
вироби
	1
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Стопорний гвинт (M3x12мм) необхідно вкрутити в друковану частину так, щоб  не була потрібна  гайка на вільному кінці. Можливо буде потрібне  незначне зусилля, щоб посадити підшипник на своє місце.

